Aportador AllinOne
Tecnologia CW / HW

Descripcion

B Soldadura TIG de hilo frio y caliente con sistema dinamico de alimentacién de alambre.
Alimentacion dindmica de alambre para un bafio de fusion controlable incluso con soldadura en to
da posion: La alimentacién de alambre se superpone en paralelo usando un movimiento hacia de
lante y hacia atras.

Velocidades de soldadura hasta un 300% mas rapidas en comparacion con la soldadura TIG.
Hasta un 200% de mejora en la tasa de deposicion.

Dilucion reducida hasta en un 80%.

Alta fiabilidad de proceso y resultados de soldadura reproducibles.

Mayor velocidad de soldadura y facil manipulacion.

Suministro de calor al hilo, para una tasa de deposicién mejorada y un riesgo aiun menor de erro
res de soldadura.

Aspecto de soldadura perfecto, sin salpicaduras de soldadura.
Unidad de 4 rodillos.

Equipado para hilode 0,8 mm /0,9 mMm /1,0 mm / 1,2 mm.
Puede ser utilizado con cualquier maquina de soldadura TIG.
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Rango de aplicacion

TIG DC para aplicaciones Hot Wire, TIG AC para aplicaciones Cold Wire.

Materiales para aplicaciones hilo caliente

Acero de baja, media y alta aleacion, duplex, superduplex, cobre y titanio, stellite, materiales altamente
resistentes al calor y galvanizados.

Datos técnicos

m Tensiéon de entrada - De 230 V (+/- 20 %)
m Fase de entrada - Monofasico

m Entrada Hz -50/60Hz

m Ciclo de trabajo (40°C) - 500 A/ 100 %

m Velocidad de aportacién de hilo - 0,15 - 16 m/min

m Frecuencia de hilo -17 Hz

B Anchura neta - 352 mm

B Altura neta - 525 mm

® | ongitud neta - 600 mm

B Peso del aportador - 34 kg
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